SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
Tynki ST 01.05

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania wykonania i odbioru robot tynkarskich
wykonywanych podczas prac konserwatorskich wraz ze stworzeniem scraffitio w przej$ciu
budynku przy ul. 1-go Maja 24 w Kowarach.

2. ROBOTY TYNKARSKIE
2.1. Okreslenia podstawowe ( uzupelnianie tynkow ).

e Roboty budowlane przy wykonywaniu tynkow - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonaniem tynkow renowacyjnych zgodnie z programem prac konserwatorskich
1 przedmiarem robot.

e Program prac konserwatorskich - zawiera dane opisujace przedmiot i wymagania
jakosciowe wykonanych tynkow

e Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad na ktory naktada sie
mas¢ tynkarska

e Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie woda lub specjalna substancja
suchej mieszanki tynkarskiej

e Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek
lub dodatkow modyfikujacych przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

e Tynk renowacyjny - wchiania wilgo¢ ze Scian tylko na glebokos¢ kilku milimetrow.
Nastepnie wilgo¢ oddawana jest na zewnatrz juz w postaci pary wodnej. Dzieki temu
cata powierzchnia elewacji nie namaka i pozostaje trwata. Takie osuszanie budynkow
za pomocg tynku renowacyjnego ogranicza tez wykwity soli na elewacji.

e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nieprzekraczajacej 8
mm, stanowigca powloke ochronng, wyréwnawczg i dekoracyjng

e Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spelnia wymagania odpowiednio do
rodzaju mieszanki

2.2. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow i materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji sa:
e Cement (w niewielkich ilo$ciach zaleznych od potrzeb), Wapno trasowe, ktore
powinno spetnia¢ wymagania podane w normach
e Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych
- mie¢ frakcje r6znych wymiaro6w a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytow mineralnych
o $rednicy ponizej 0,05 mm nie powinna by¢ wieksza niz 1% masy cementu
- do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty
1 przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm
e Gips szpachlowy powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowej 1
spelnia¢ w szczegolnosci nastgpujace wymagania:



- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) —
nie mniej niz 5 MPa

- 0dsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej ni8 2% masy
spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%

- poczatek wigzania po 30-60 min.

- ilo$¢ wody odciagnigtej z zaczynu w ilo$ci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata —
nie wiecej niz 80,5 g

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen
od wymagan normy

Woda zarobowa, ktora powinna spetnia¢ wymagania podane w normie

Podktadowa masa tynkarska

Siatka z wtokna szklanego

Sucha mieszanka tynkarska

Tynk renowacyjny — dekoracyjny

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robdét tynkowych
Wyroby do rob6t tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace
warunki:
e s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej
e 53 wlasciwie oznakowane i opakowane
e spelniajg wymagane wlasciwos$ci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia
e producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich - karty katalogowe wyrobow lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobow.
e niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.
e przyjecie materiatow i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy (jezeli zostat wydany).

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane

i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy
tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze,
w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.

Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przechowywac¢ w zasobnikach (zbiornikach) do
cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych,

w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe



3. Wymagania dotyczace wykonania robot tynkarskich

3.1. Tynki renowacyjne - Zalecenia ogélne

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5 °C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0 °C.W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkoéw zabezpieczajgcych.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.

3.2. Zakres robot przygotowawczych

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty zwigzane ze skuciem ostabionych lub destruowanych tynkow oraz oczyszczeniem
powierzchni z luznych resztek starych tynkow. Nalezy rowniez oczys$ci¢ ptaszczyzny Scian

1 sklepien z pytow 1 luznych zanieczyszczen; doktadne omiecenie pedzlami 1 odkurzanie.

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawg na glebokos¢ 10-15 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych (jezeli takowe wystepuja).

Oczyszczone podloze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda.

3.3. Zakres robot zasadniczych
Uktadanie réznego rodzaju tynkow sktada sie z kilku faz:

e Woyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi,
ktore wbija sie co 1,5 m wzdtuz dtugosci 1 wysokosci $ciany. Dookota wbitych
gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy 1 wygtadza je rowno z glowka gwozdzi.
Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z
powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyrownaniu warstwy tynku.

Zamiast pasow prowadzacych mozna uzywac¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

e Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, 0 grubosci
nieprzekraczajacej 3+4 mm na $cianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub pétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10+12 cm zanurzenia
stozka.

e Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwg tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i1 skropieniu jej woda. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15
mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po
naniesieniu narzutu nastgpuje rOwnanie go za pomoca laty. Narzut
w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztalcie katownika.

e  Wykonania gltadzi. Gladz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem
odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej
thusta niz do narzutu i mie¢ grubos$¢ 1+3 mm. Zaprawe narzuca sie r¢cznie
i rozprowadza pacg. Po stezeniu gladzi zaciera sie ja packa drewniang, stalowa lub
z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢
tynk, skrapiajac go woda za pomoca pedzla.

W przypadku tynkéw kat. I narzut powinien by¢ wyrdownany i zatarty jednolicie na
ostro, w przypadku tynkéw kat. 111 - na gtadko. Marka zaprawy na narzut powinna by¢



nizsza niz na obrzutke.
W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednia,
swobodng cyrkulacje powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy
zapewni¢ temperature powyzej + 5 °C. Po wyschnieciu tynku, przynajmniej po 14
dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych) mozna powierzchnie tynku poddac
dalszej obrobce: malowacé, tapetowac, oktada¢ roznymi oktadzinami ceramicznymi,
kamiennymi, itp.; Zawsze jednak nalezy pamietaé, ze powierzchnia tynku powinna
by¢ zagruntowana odpowiednim $rodkiem (najlepiej - polecanym przez producenta
tynku) przed przystagpieniem do dalszej obrobki.

e \Wykonanie tynkowe sgrafittio ukazujace dawne zawody wykonywane w Kowarach:
browarnik, kowal, gornik, tkacz lub ztotnik.

3.4. Gladz gipsowa.

e Gladzi gipsowych nie nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢
wzgledna powietrza jest wieksza niz 75%.

e Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gtadzi gipsowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowe;j.

e Technologia wykonania mieszanki $ci§le wg instrukeji producenta.

e Kazdorazowo nalezy przygotowac taka ilo§¢ zaprawy, ktora moze by¢ catkowicie
zuzyta do czasu rozpoczecia wigzania, tj. przed uptywem 30 min.

e Do przygotowanego zaczynu gipsowego nie nalezy dolewa¢ wody ani dodawac
gipsu; w przypadku, gdy zaczyn twardnieje i nie moze by¢ uzyty do uzycia, nalezy
g0 usunac.

e Niedopuszczalne jest mieszanie twardniejacego zaczynu ze §wiezym, ani
przygotowywanie nowej porcji zaprawy w pojemniku nieoczyszczonym ze
stwardniatego juz gipsu.

e Zaczyn z gipsu szpachlowego nalezy naktada¢ kielnig na pace stalowa lub
winidurows, a nastepnie ruchem posuwistym przy silnym docisku zaczynu paca do
podioza naktada¢ go na podtoze w kierunku od podtogi do sufitu.

e Na sufitach zaczyn nalezy naktada¢ pasami w kierunku od okien w glgb
pomieszczenia.

e Niedopuszczalne jest wystepowanie na gotowych powierzchniach nastepujacych
wad i usterek: przeswitow podtoza, rdzawych plam swiadczacych o niedoktadnym
lub o braku zabezpieczenia stali w miejscach kontaktu ze stata, nie moga rowniez
wystepowac wypryski i specznienia oraz plamy, smugi i zacieki, niedopuszczalne
sa pekniecia na powierzchni wykonanych gtadzi.

4. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacja odniesienia jest:

1. Aprobaty techniczne

2. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.
Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych,



PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte i renowacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania

PN-I1SO 3443:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i
okreslania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych (Zmiana Az1)

PN-B-10109:1998 Tynki zaprawy tynkarskie. Suche mieszanki tynkarskie.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1. Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw

powszechnego uzytku.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



